GAMYBOS GALIMYBIY APRASAS

Eil.nr. Pavyzdys Paslaugos pavadinimas
- Kampuy pjovimas.
] ] - Kampy, pagal pateiktus matmenis, pjovimas ir
: 1 J ‘ laminavimas.
o ] Laminuoti tokig detale galime visais turimais
LTrukmes” asortimente briauny storiais bei AirTec
_ | technologija.
- Kampy pjovimas paverstu pjuklu nuo 1° iki 60°.
5 - Kampuy pjovimas paverstu pjuklu 45°.
Svarbu! Nupjautos briaunos NELAMINUOJAME.
- Detalés storinimas.
| = Pagal turima , Trukmeés" briauny asortimenta, storintos
T detalés max. storis g.b. 40mm.
! Sustorinti ir uzlaminuoti galime max. 50mm, tam
2 reikalinga briauna 55x2, 60x2 (pagal specialy uzsakyma
ir tai darome figuriniu laminavimu).
L ] Storintai detalei apipjauti yra paliekama papildomi
—~ 10mm i visy pusiy.
Maksimali storinta detalé - 2,1 m?Z.
Svarbu! - zaliavinés plokstes NESTORINAME.
- I1Soriniy kampy pjovimas ir laminavimas.
Pjaunamo kampo spindulio dydis priklauso, nuo
briaunos storio: 0,4 mm, 0,8-1 mm, 2 mm arlba HPL.
4 Taikomus spindulius R ziGréti zemiau pateiktoje
lenteléje Nr.1.
L Svarbu! Figuros dalies AirTec technologija
NELAMINUOJAME.
- Siaury detaliy laminavimas.
Galimi budai:
1. Jeigu detalés plotis 270mm, detalés pjaunamos
nurodytu matmeniu, galima laminuoti aplinkui visy
storiy briaunomis.
2. Jei detalés plotis < 70mm, detalé pjaunama 80 mm,
5 uzlaminuojamalilgio ir 2 plocCio krastines, tuomet

pjaunama iki reikalingo plocio ir rankiniu budu
uzlaminuojama likusi 1ilgio krastine. Minimalus detalés
plotis laminuojant rankiniu bddu - 26 mm.

3. Jeigu detalé laminuojama AirTec technologija,
minimalus jos plotis - 80 mm. AirTec rankiniu bddu
nelaminuojame.

* Jusy uzsakymy busenos
e Jusy uzsakymuy kokybés klausimai
e Jusy uzsakymuy pristatymo terminai
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-Vidiniy kampy frezavimas ir laminavimas.
Pjaunamo kampo minimalus spindulio dydis
priklauso, nuo pasirenkamos briaunos storio: 0,4
mm, 0,8 mm, 2 mm arba HPL. Taikomus spindulius R
Zidreti zemiau pateiktoje lenteléje Nr.1.

-Jei iSpjova nesilaminuoja: ploksciy, kuriy storiai 10,
12,16, 18 mm minimalus radiusas 3R, o 25, 38, 39, 40 -
10R.

Svarbu! Figuros dalies AirTec karstu oru
NELAMINUOJAME.

- Skyliy grezimas.

1. Atstumai iki skyliy breziniuose nurodomi nuo
galutinio detalés matmens (jskaitant kantus).

2. MinimalUs detalés matmenys grezimui -
200x70mm.

3. Greziamos skyles maksimalus gylis - 32mm.

4. Greziant lankstus - skylés diametras 35mm.
Svarbu! Butina nurodyti kokiu atstumu nuo krasty
iki skyles centro bus greziamos skylés, pagal brézinj
esantj kairéje.

- FigUrinis pjovimas su vidiniais apvalintais kampais.
Butina nurodyti detalés ir jpjovy matmenis bei
jpjovos gylj, radiusa R.

Taikomus spindulius R ziGréti Zzemiau pateiktoje
lenteléje Nr.1.

Vidinis minimalus radiusas - R10, be laminavimo -
R3.

Svarbu! Figuros dalies AirTec karstu oru
NELAMINUOJAME.

PLAUTUVE

- ISpjova kriauklei.

Pagal nurodytus matmenis iSpjauname skyle
kriauklei. Stalvirsis, kurios storis 18, 19 mm daromas
minimalus radiusas 3R, o0 38, 39mm- 10R.
Frezuojant paliekama 1-2mm neisfrezuota del
saugesnio bei kokybiskesnio transportavimo
Svarbu! Uzdaro konturo iSpjovy NELAMINUOJAME.

* Jusy uzsakymy busenos

e Jusy uzsakymuy kokybés klausimai
e Jusy uzsakymuy pristatymo terminai
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KAITLENTE

- ISpjova kaitlentei.

Pagal nurodytus matmenis iSpjauname skyle
kaitlentei. Stalvirsiy, kuriy storiai 18,19 mm daromas
minimalus radiusas 3R, 0 38, 39 mm- 10R.
Frezuojant paliekama 1-2 mm neisfrezuota deél
saugesnio bei kokybiskesnio transportavimo
Svarbu! Uzdaro konturo iSpjovy NELAMINUOJAME.

n

- Compact kriauklés/kaitlentés frezavimas;

Pagal standartg iSpjovos krastinés yra slifuojamos.
Pagal poreikj galima papildomai padaryti R1
uzapvalinima.

Pavyzdyje: kriauklés/kaitlentés brézinys su jleidimu.

12

- ISpjova apvadui.
Pagal nurodytus matmenis iSpjaunama apvado
iSpjova.

Svarbu! iSpjovy apvadui NELAMINUOJAME.

13

- Frezavimas.
Pagal nurodytus matmenis frezuojamas griovelis
nugarelems, stiklui ir t.t.

Démesio — bUtina nurodyti ar detalé laminuojasi
pries ar po frezavimo. Jei nenurodyta, priimamame,
kad detalé laminuojasi pries frezavima.

14

- Figurinis laminavimas.

Pagal nurodytus matmenis ir radiusus pjaunamos ir
laminuojamos kreivalinijinius konturus turincios
detales.

Kokius taikome spindulius R zidreéti | zemiau
pateikta lentele Nr.1.

Svarbu! - figUros dalies AirTec karstu oru
NELAMINUOJAME.

* Jusy uzsakymy busenos

e Jusy uzsakymuy kokybés klausimai
e Jusy uzsakymuy pristatymo terminai
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- CNC. Griovelio frezavimas | briauna.
Svarbu! Butina nurodyti griovelio plot;.

16

- StalvirSio jungimas 90° kampu.
Atliekamas stalvirsio sujungimo budas pagal
nurodytus matmenis.

Stalvirsio suleidimui matmeny isskaiciuoti ir pridéti

nereikia.

17

- Stalvirsio sujungimas 45° kampu.
Atliekamas stalvirsio sujungimo budas pagal
nurodytus matmenis.

18

- ,Peteliskes" jungimas su sgvarzomis 90 kampu.
Jeigu reikia pjauti:

1. i§900 mm, ziureti brezinj Nr. 1

2. 181200 mm, ziureti | brézinj Nr.2

Svarbu! Nurodyti profilio briaunga (iSskyrus
Compact).

19

Stalvirsio profiis

- Kampo frezavimas ties profiliu.
Stalvirsio pjovimas, paliekant profilj ir krastinés
laminavimo sujungimas (EURO KAMPAS).

* Jusy uzsakymy busenos

e Jusy uzsakymuy kokybés klausimai
e Jusy uzsakymuy pristatymo terminai
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- Apskritimo pjovimas. Minimalus 270 mm,
maksimalus — 1400 mm.

CNC. Apskritimas nuo D270 iki D500 mm.
CNC. Apskritimas nuo D501 iki DTOO0 mm.
CNC. Apskritimas nuo D1001 iki D1400 mm.

ISORINIAI RADIUSY PAVYZDZIAI:

VIDINIAI RADIUSY PAVYZDZIALI:

* Jusy uzsakymy busenos

e Jusy uzsakymuy kokybés klausimai
e Jusy uzsakymuy pristatymo terminai




LENTELE Nr.1

RADIUSY GALIMYBIY LENTELE:

RADIUSAI R
iSoriniai MIN radiusas laminuojant briaung ABS 22(8)x2mm 80
iSoriniai MIN radiusas laminuojant briaung ABS 22x1,3 mm 50
iSoriniai MIN radiusas laminuojant briaung ABS 42x1,3 mm 100
iSoriniai MIN radiusas laminuojant briaung ABS 0,8-1 mm 20
iSoriniai MIN radiusas laminuojant briaung ABS 0,4 mm 10
iSoriniai MIN radiusas laminuojant briaung HPL 0,45 80
iSoriniai MIN radiusas laminuojant briaunas HPL 0,8 (BLIZGUS) 100
iSoriniai MIN radiusas laminuojant briaunas ABS 42(5)x2mm 100
iSoriniai MIN radiusas laminuojant briaunas LuksStu 42(5)x2 mm 150
iSoriniai MIN radiusas laminuojant briaunas Lukstu 22x0,4 mm 20
iSoriniai MIN radiusas laminuojant briaunas LuksStu 22x0,8-1 mm 50
iSoriniai MIN radiusas laminuojant briaunas LuksStu 22x2 mm 150
vidiniai MIN radiusas laminuojant briaunas ABS 22(8)x2mm 100
vidiniai MIN radiusas laminuojant briaunas ABS 22x1-1,3 mm 50
vidiniai MIN radiusas laminuojant briaunas ABS 42x1-1,3 mm 150
vidiniai MIN radiusas laminuojant briaunas ABS 0,8 mm 20
vidiniai MIN radiusas laminuojant briaunas ABS 0,4 mm 10
vidiniai MIN radiusas laminuojant briaunas HPL 0,45 100
vidiniai MIN radiusas laminuojant briaunas HPL 0,8 (BLIZGUS) 100
vidiniai MIN radiusas laminuojant briaunas ABS 42(5)x2mm 150
vidiniai MIN radiusas laminuojant briaunas LuksStu 22x0,4 mm 20
vidiniai MIN radiusas laminuojant briaunas Lukstu 22x0,8-1 mm 100
vidiniai MIN radiusas laminuojant briaunas LuksStu 22x2 mm 150
vidiniai MIN radiusas laminuojant briaunas LuksStu 45x2 mm 100

* Jusy uzsakymy busenos
e Jusy uzsakymuy kokybés klausimai
e Jusy uzsakymuy pristatymo terminai
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Nr. SVARBI INFORMACIJA
150
] Detalés kurios mazesnés nei 150 x 150 '
mm kampu nepjauname. =
Standartinis apipjovimas yra
plokstes krasto apipjovimas nuo visy
keturiy krastiniy po 15mm* (jskaitant
ir pjaklo storj). APIBJ%VIMAS {}ISmm
Nestandartinis — O arba 5mm L.
apipjovimas. Taikant $j apipjovima |:> 1
pretenzijos nera priimamos. Klientas 15mm
pats prisiima atsakomybe dél galimy 1309 % 38
padariniy: 366.0
2. 2. Dregmeés pozymiai.
3. Laisvos horizontalios skylés.
4. Nekokybiskas briaunos prilipimas.
*Taikant O apipjovima detalés krastines nelaminuojamos.
*Stalvirdiai, kurie turi du gamyklinius uzapvalintus profilius (900/1200 mm), kai
pjaunama detalé lieka su abiem profiliais taikomas 30mm apipjovimas is kiekvieno
Sono ir bendras 30 mm kiekvienai detalei.
*Faneruotei daromas papildomas apipjovimas po kiekvieno “head” (vertikalaus pilno)
pjavio.
<
3 Pjuklo storis ~ 4.4 mm o
<=
FreZaV| mo uzde'“mas -l m m. Llpd u ko G8183010SM101 PJAUTA UHG MDF 2800x1220x18 Whit Maft GIZIR S010 Thickness 18.0 Book 2
4 Informacua Sklrta Vldlnlam 11 1309.0 386.0 11 N 11 0478 u:asa *2_23_5010 "2 23_8010 2_23_5010 *2_23_5010
naudojimui! Kliento matmuo: 1307x364 n'“
HPL kompensacinio popieriaus CPL — dedamas is keliy daliy (galimi sudurimai) arba
5 gali buti kitos spalvos. Jeigu Klientas nori, kad nebuty suddrimo arba buty vienos

spalvos - jraso | PASTABAS!

» Jasy uzsakymy bisenos M-":o.TnUKME.L |

e Jusy uzsakymuy kokybés klausimai
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 Jasy uzsakymy pristatymo terminai = J
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Nr. SVARBI INFORMACIJA
CNC centro padeliy matmenys: 50x125mm; 75x125mm; 115x160mm. Reikia atkreipti
6 demesj standarte, kad detalés turi tureti krastuose laisvos vietos bent maziausiam
padeliui jtalpinti.
CNC frezavimo ir grezimas | plokStuma paslauga atliekama detaléms iki
7 1400mMmx3200mm . Detaléms kurioms reikalingas frezavimas virsija numatytas ribas,
skaiCiuojamas rankinis frezavimas (paslauga dvigubai brangesne)
8 Breziniai. IS kliento turi bUti pateikiami su briauna, galutiniu matmeniu.
9 SealTec laminavimo priedas galimas tik ant AirTec karsto oro laminavimo.
10 Faneros plokstems laminavo paslauga neatliekama.

Dél detalesnés informacijos praSome kreiptis j Jus aptarnaujantj pardavimo vadybininka.
Kokybés linijg — 8800 00005 kokybe @trukme.lt

» Jasy uzsakymy bisenos M-":o.TnUKME.L |

e Jusy uzsakymuy kokybés klausimai
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